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BOEING D1-4426 QA Approbation du Systéme Qualité de base du traiteur Processor basic quality system for approval only
”BOEING BAC 5032 GRI gsgl;flscellusolne?zlﬂfces it s GHEIEissaeD (HEEEs E AT Grinding of Chromium plage landing gear parts 275 KSI and above
”BOEI NG BAC 5408 GEN Dégraisseur a la vapeur Vapor degreasing :gggg; Sﬁmig%iﬁh%uixssﬁzm
||BOEING BAC 5423 F.P.I. Inspection au liquide pénétrant Liquid penetrant inspection (LPI)
||BOEING BAC 5424 M.P.I. Inspection par particules magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
”BOEING BAC 5436 NE Esoi:gglse [P EEETD CATIIENE I3 (RS En euy (Rt @ Temper / Nital Etch Inspection of Ground or Machined steel parts

LIMITED TO STRESS RELIEF AND/OR
[BoEING BAC 5617 HT Heat Treat of Alloy Steels D
||BOE|NG BAC 5619 HT Heat Treat of Corrosion Resistant Steel EMMK'EE%TLEMS;??RSEEEEEF GAIEIEI
||BOEING BAC 5709 CH Plaguage au chrome Chromium plating
||BOEING BAC 5730 SP Grenaillage Shot peening
||BOE|NG BAC 5730-2 Flapper peening Grenaillage contenu Shot peening - Self contained
||BOEING BAC 5746 NI Plaquage au nickel (Electrodéposé) Nickel plating (Electrodeposited)
”BOEING BAC 5804 TI-CAD E;Z?g;gsede s upaspointeuglinalsaton Low Hydrogen Embrittlement Cadmium-Titanium Plating
||BOEING BAC 5854 B-CAD Cadmiage électrolytique non fragilisant au tampon Low Hydrogen Embrittlement (LHE) Stylus Cadmium Plating
||BOEING BSS 7040 M.P.I. Inspection par particules magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
||BOEING BSS 7039 F.P.I. Inspection au liquide pénétrant Liquid penetrant inspection (LPI)
||BOEING NAS 410 M.P.I. Certification du personnel NDI, niveau Ill Magnétique NDI personnel certification level Ill Magnetic
||BOEING NAS 410 F.P.l. Certification du personnel NDI, niveau Il Pénétrant NDI personnel certification level lll Penetrant
||BOEING AMS QQ-C-320 CH Plaquage chrome (Electro dépot) Chromium Plating (Electrodeposited)
||H EROUX AMS 2430 SP Grenaillage de piéces métalliques Shot Peening of Metal Parts Subject to Techniques Approval
||H EROUX AMS 2460 CH Plaquage chromium Chromium Plating
([HEROUX AMS QQ-C-320 CH Plaquage chromium Chromium Plating
([HEROUX AMS QQ-N-290 NI Electro-plaquage au nickel Nickel Electro-Plating
||H EROUX AMS QQ-P-416 CAD Plaquage cadmium (clair/ basse fragilisation hydrogéne) Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittlement)
||H EROUX AMS S-13165 SP Grenaillage de piéces métalliques Shot Peening of Metal Parts
||H EROUX ASTM E 1417 F.P.l. Inspection au Liquide Pénétrant Liquid Penetrant Inspection (LPI)
||H EROUX ASTM E 1444 M.P.I. Inspection aux Particules Magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
||H EROUX HPS 020 GEN Définition digitale du produit / Définition module paramétrisé Digital Product Definition / Model Based Definition
”HEROUX HPS 113 COATING l’rrglst:;r;eent de I"aluminium par film chimique - Conversion & i Bl TheehiEnt i AN - Crmvesim @ ek g‘;zlrj:tiioorr‘\al to Annual Operator Qualification for Brush
||H EROUX HPS 117 M.P.1. Inspection aux Particules Magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI) Subject to Techniques Approval
||H EROUX HPS 126 SP Grenaillage de piéces métalliques Shot Peening of Metal Parts Subject to Techniques Approval
Rectification d'acier chromé et de piéces d'acier traité a chaud de Grinding of Chrome Plated Steel and Steel Parts Heat Treated to Conditional To Techniques Approval And Acceptance Of

”H EROUX HPS 182 GRI 180 KSI ou plus 180 KS| or over Rollscan By p/n
”H EROUX HPS 187 DEC-SP Ig\]lrztrt]?illla:];ea JEreits Gl DTN GRS Gl ces (= Acid Cleaning of Aluminium and Aluminium Alloys after Shot Peen  [Limited to Method A
||H EROUX HPS 206 SB Sablage par jet abrasif Abrasive Blasting ';\Eﬂ':zsa'f amnuioxdeltndSubiscHiciechnines
[[HEROUX MIL-A-8625 CP Chromic Acid Anodixing of aluminium - Type |
[[HEROUX MIL-A-8625 CP Sulfuric Acid Anodize of aluminium - Type Il
”H EROUX MIL-DTL-5541 COATING g::::z;m de Faluminium par film chimique - Conversion & Chemical Film Treatment for Aluminium - Conversion & brush Onermton el Operator Quatiicaton for rush
||H EROUX MIL-STD-1501 CH Plaguage chromium Chromium Plating
||H EROUX MIL-STD-1504 SB Sablage par jet abrasif Abrasive Blasting

HEROUX MIL-STD-865 B-CAD Sélectif (plaguage a la brosse), Electro-dépot Selective (Brush Plating), Electro-Deposition
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_ . Rectification d'acier chromé et de piéces d'acier traité a chaud de Grinding of Chrome Plated Steel and Steel Parts Heat Treated to Conditional To Techniques Approval And Acceptance Of
HEROUX MIL-STD-866 GRI 180 KSI ou plus 180 KSI or over Rollscan By p/n
||H EROUX MIL-STD-867 NE Inspection résistance / attaque Nital Temper / Nital etch inspection
||H EROUX MIL-STD-868 NI Electro-plaquage au nickel Nickel Electro-Plating
||H EROUX MIL-STD-870 CAD Plaguage cadmium (clair/ basse fragilisation hydrogéne) Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittlement)
||H EROUX QSP 7.4.2-3 QA Requis d'Assurance Qualité pour les fournisseurs Quality Assurance Requirements for Suppliers
||LIEBH ERR LAT 4-1201 PASS Passivation d'acier inoxydable Passivation of Stainless Steels Limited to Type D only.
||L|EBH ERR LAT 7 -4900P0 M.P.I. Inspection aux Particules Magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
||LIEBH ERR LAT 7 -4907P0 NE Controle par attaque chimique Temper / Nital etch inspection
||L|EBH ERR LAT 7 -4910P0 F.P.l. Inspection au liquide pénétrant Liquid penetrant inspection (LPI)
||LIEBH ERR LAT 4-2103 ANC Anodisation acide chromique d'aluminium Chromic Acid Anodixing of aluminium
”LIEBH ERR LAT 4-2104 COATING g:gist::gim S NN (P27 il G = Comeie & Chemical Film Treatment for Aluminium - Conversion & brush ggz‘:;‘;’r“a' eleneiopetatciotalizalchiioiBILa
||L|EBH ERR LAT 4-3001 CAD Plaguage cadmium (clair/ basse fragilisation hydrogéne) Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittlement)
([LIEBHERR LAT 4-4012 HVOF Revétement de HVOF HVOF coating WG CoCr
||L|EBH ERR LAT 2-1601 GRI GRI Rectification de revétement de HVOF HVOF grinding
([LIEBHERR LAT 4-2300 SP Grenaillage de piéces d'acier Shot Peening of Metal Parts
||L|EBH ERR LAT 4-0214 GB Grenaillage billes de verre et de céramique Glass And Ceramic Bead Peening
g Assembly of Bushes in Steel Components Using Molykote DX or Assembly of Bushes in Steel Components Using Molykote DX or
”LIEBHERR LAT 6-0122 BUSHING Zinc Loaded Molykote DX Zinc Loaded Molykote DX
[LIEBHERR LAT 3-0182 HT Heat Treat of Alloy Steels ESIEPIORIRESSGEE AR
LIEBHERR LAT 7-4901 NDT Nondestructuve Testing Basics
SAFRAN Al MACH. Usinage de produits non-complétés Machining of non-complete products. for Toronto and Montreal
SAFRAN AMS 2424 NI Electro-plaquage au nickel Nickel Electro-Plating
SAFRAN AMS 2430 SP Grenaillage de piéces d'acier Shot Peening of Metal Parts
SAFRAN AMS 2451/4 BRUSH CAD Plaquage de cadmium brossé Brush Cadmium Plating
SAFRAN AMS 2460 CH Plaquage chromium Chromium plating
SAFRAN AMS 2649 NE Inspection par attaque chimique de piéces d'acier a haute résistance | Etch Inspection of High Strength Steel Parts
SAFRAN AMS 2700 PASS _lF_’;;;‘i\é?tion d'acier résistant a la corrosion (AMS 2700 Méthode 1 _I?;\;:i\é)ation of Corrosion Resistant Steels (AMS 2700 Method 1 e, e
SAFRAN DCMP-161 NDT Inspection of Ground Chromium Plated Parts Inspection of Ground Chromium Plated Parts
SAFRAN ASTM E 1417 F.P.l. Inspection au liquide pénétrant Liquid penetrant inspection (LPI)
SAFRAN ASTM E 1444 M.P.I. Inspection par particule magnétique Magnetic Particle Inspection (MPI)
SAFRAN B B Transformateurs spéciaux (traitement métaux, etc.) Special Processors (Metal Treatments, etc.)
SAFRAN DCMP 126 MACH. Usinage d'acier haute résistance Machining of High-Strength Steels (CHROME GRINDING)
SAFRAN DCMP 136 SP Grenaillage Shot peening
SAFRAN DCMP 138 CH Plaguage de cadmium mince dense Thin Dense Chromium Plating
SAFRAN DCMP 203 HVOF Deposition poudre Tribalopy T400 par procédé HVOF g:)oe::trsg;Tribalopy TABOEY e HIE VelEy Osiue (er) Sprayed Tungsten Carbide Coatings applied to Titan
SAFRAN M-DLPS134 Glass bead Grenaillage billes de verre et de céramique Glass And Ceramic Bead Peening
Requis d'Usinage pour les Aciers a Tres Haute Résistance a la Machining Requirements for Ultra High Tensile Strength Steels 1760
SAFRAN M-DLPS1004-4-1 GRI Traction 1760 Mpa (255 KSI) et plus MPa (255 KSI) Tensile Strength and Above
SAFRAN MIL-A-8625 ANC Anodisation acide chromique d'aluminium - Type | Chromic Acid Anodixing of aluminium - Type |
SAFRAN MIL-A-8625 ANS Anodisation acide sulfurique d'aluminiym - Type Il Sulfuric Acid Anodize of aluminium - Type Il
SAFRAN MIL-C-5541 COATING Traitement de I'aluminium par film chimique - Conversion Chemical Film Treatment for Aluminium - Conversion
SAFRAN MIL-STD-1501 CH Plaquage chromium Chromium plating
SAFRAN PCS 2100 CAD Plaquage cadmium (clair/ basse fragilisation hydrogéne) Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittiement)
SAFRAN PCS 2101 CAD Plaquage cadmium (clair/ basse fragilisation hydrogéne) Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittiement)
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SAFRAN PCS 2110 CH Plaguage chromium Chromium plating
SAFRAN PCS 2120 NI Electro-plaquage au nickel Nickel Electro-Plating
SAFRAN PCS 2141 B-CAD Plaquage de Cadmium, au stylet, & basse fragilisation d'hydrogéne |Low Hydrogen Embrittlement (LHE) Stylus Cadmium Plating
SAFRAN PCS 2300 SP Grenaillage de piéces d'acier Shot Peening of Metal Parts
SAFRAN PCS 2302 Flapper peening Grenaillage rotatif (grenaillage par claguage) Rotary Peening (flapper peening) :’;fx;fiﬁg{if: dN;iZ‘rE:fE;Z‘ﬁnF;A;;Sngg'p':ﬁECAP
SAFRAN PCS 2560 HVOF Revétement de HVOF HVOF coating WC Co Cr
Contréle des Etats de Surface des Revétement par Projection THERMAL SPRAY COATING SURFACE TEXTURE
SAFRAN PCS 2565 HVOF Thermique INSPECTION
SAFRAN PCS 2610 SB Sablage sec avec de l'oxide d'aluminium Dry Grit Blasting with Aluminium Oxide
SAFRAN PCS 2620 GEN Dégraisseur chaud Hot Degreasing N-Propal-Bromide to be used on steel parts only
SAFRAN PCS 2622 GEN Solvent dégraisseur froid Cold Solvent Degreasing
SAFRAN PCS 3002 F.P.l. Inspection au pénétrant de piéces chromé polies Penetrant inspection of ground chrome plated parts Subject to program specific technique approval
SAFRAN PCS 3100 M.P.1. Inspection par particule magnétique Magnetic Particle Inspection (MPI) Subject to part specific technique approval
SAFRAN PCS 3200 F.P.l. Inspection au liquide pénétrant Liquid penetrant inspection (LPI) Subject to program specific technique approval
SAFRAN PCS 3600 NE Inspection résistance / attaque Nital Temper / Nital etch inspection
SAFRAN PCS 4100 MACH. Usinage d'acier haute résistance Machining of high strength steels
SAFRAN PCS 4102 GRI Polissage de HVOF HVOF grinding Sprayed Tungsten Carbide Coatings applied to Steel
USINAGE DES REVETEMENTS PROJETES THERMIQUEMENT |MACHINING OF THERMAL SPRAYED COATING Co — 3(Ni + Fe) . .
AL Rond G Co— 3 (Ni + Fe) — 28.5Mo — 8.5Cr 2.65i — 0.08C — 28.5Mo — 8.5Cr —2.6Si — 0.08C R e e
Assembly of Bushes in Steel Components Using Molykote DX or Assembly of Bushes in Steel Components Using Molykote DX or
SAFRAN PCS 5100 BUSHING Zinc Loaded Molykote DX Zinc Loaded Molykote DX
SAFRAN PCS 5120 BUSHING Assembly of Bushes Using Primer Paint Assembly of Bushes Using Primer Paint
SAFRAN PS 1004-4-1 MACH. Usinage de précision de piéces ferreuse haute résistance Precision machining of high strength ferrous parts
SAFRAN PS 123 SP Grenaillage de piéces d'acier Shot Peening of Metal Parts
SAFRAN AMS QQ-C-320 CH Plaguage chromium Chromium plating
SAFRAN AMS QQ-P-416 CAD Plaquage cadmium (clair/ basse fragilisation hydrogéne) Cadmium Plating (bright / LHE)
SAFRAN SCREQ 329 - GEN Utilisation de I'autorité Catia de MESSIER-DOWTY par les Use of MESSIER-DOWTY Catia authority data by manufacturing RESTRICTED MBD ABILITY: GEOMETRIC FEATURES
RESTRICTED MBD fournisseurs manufacturiers suppliers ONLY (100 % DIMENSIONED)
UTAS Landing . ’
Systems AMS 2406 CH Plaguage au chrome Chromium plating
UTAS Landing ) )
Systems AMS-QQ-C-320 CH Plaquage au chrome Chromium plating
UTAS Landing . ’
Systems AMS 2438 CH Plaguage au chrome Chromium plating
UTAS Landing ) )
Sysians AMS 2460 CH Plaquage au chrome Chromium plating
UTAS Landing . ) '
Systems AMS 2403 NI Plaguage au sulfamate nickel Plating, Nickel General Purpose
UGl AMS 2424 NI Plaguage au sulfamate nickel Plating, Nickel Low-Stressed Deposit
Systems
TAS L i
UTAS Landing AMS 2430 SP Grenaillage de piéces métalliques Shot Peening of Metal Parts
Systems
g;;?;&:ndmg AMS 2649 NE Inspection par attaque chimique de piéces d'acier a haute résistance |Etch Inspection of High Strength Steel Parts
UTAS Landing Passivation d'aciers résistants a la corrosion (AMS 2700 Méthode 1 |Passivation of Corrosion Resistant Steels (AMS 2700 Method 1
Systems Gk 2500 s type 8) Type 8)
UTAS Landing N . . . . . Stress & Embrittlement relief only
Systems SAE AMS 2759 FOU Requis généraux pour le traitement thermique de piéces d'acier Heat Treatment Of Steel Parts General Requirements Maximum Temperatiure 925°F
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LSJ;'an:_:ndlng SAE AMS-H-6875 FOU Traitement thermique de matériaux en acier brut Heat Treatment of Steel Raw Materials Stress & Embrittlement relief only
UTAS Landing Plaguage au cadmium (brillant/ & bas potentiel de fragilisation ; . ;
Systems AMS QQ-P-416 CAD hydrogene) Cadmium Plating (bright / LHE)
UTAS Landing ASTM E 1417 F.P.I. Inspection au liquide pénétrant Liquid Penetrant Inspection (LPI)
Systems
g)-/rs'?esn"llj neng ASTM E 1444 M.P.1. Inspection aux particules magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
LSJ;'SAteSn:_:ndlng CPC-9108 M.P.I. Inspection aux particules magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
UTAS Landing Plaguage au cadmium (brillant/ & bas potentiel de fragilisation ; . ; .
Systems LGPS 1100 CAD v Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittiement)
UTAS Landing LGPS 1101 CH Plaquage au chrome Chromium plating
Systems
UTAS Landing ) . . - ) ) )
Systems LGPS 1102 B-CAD Cadmiage électrolytique non fragilisant au tampon Low Hydrogen Embrittlement (LHE) Stylus cadmium plating
JUAS e LGPS 1103 TI-CAD Plaquage au Titane-Cadmium TI-CAD PLATING
Systems
g;’s'?snl]_:ndlng LGPS 1300 HVOF Stripping Décapage du revétement de HVOF HVOF Stripping
g;SAsn:':ndmg LGPS 1400 GEN Processus de nettoyage Cleaning Processes EnTron Aero and Ensolv
g;ssn:_ Sa nding LGPS 1301 HVOF Revétement de HVOF HVOF coating LGMS9011 Type Il only (DSS9000-021)
UTAS Landing LGPS 3000 NE Contréle par attaque chimique Temper / Nital etch inspection
Systems
UTAS Landing LGPS 7000 GRI Usinage et rectification d'acier haute résistance faiblement allié, Machining and Grinding Of Bare and Chrome Plated High Strength
Systems plaqué ou non-plaqué au chrome Low Alloy Steel
UTAS Landing LGPS 7002 GRI Requis additionnels de Boeing pour la rectification d'acier haute Supplemental Requirements For Grinding Of Chromium Plating On
Systems résistance, plaquée au chrome High Strength Steel- Boeing Parts
U Lamiling LGPS 7010 GRI Rectification de revétement de HVOF HVOF grinding
Systems
LSJ;I/'S,‘:[\eSrrI]_:ndlng MIL-A-8625 ANC Anodisation chromique d'aluminium - Type | Chromic Acid Anodize of Aluminium - Type |
g;:t‘esr’rll_:ndmg MIL-A-8625 ANS Anodisation sulfurique d'aluminium - Type Il Sulfuric Acid Anodize of Aluminium - Type Il
g;gjr;:ndmg SAE AMS 2590 SP Grenaillage rotatif (grenaillage par claquage) Rotary Flap Peening of Metal Parts
UTAS Landing 1y, s1p_ge7 NE Contréle par attaque chimique Temper / Nital etch inspection
Systems
UTAS Landing Rectification d'acier chromé et de pieces d'acier traité a chaud de  |Grinding of Chrome Plated Steel and Steel Parts Heat Treated to
Systems MIL-STD-866 GRI 180 KSl ou plus 180 KS! or over
UTAS Landing ) . . . -
Systems MIL-STD-868 GRI plaquage sulfamate nickel Nickel Plating, Low Embrittlement, Electro-Desposition
LSJ;I/'s/-t\eSnI]_:ndmg MIL-STD-870 CAD :}I[zn:sggﬁsu cadmium (brillant/ & bas potentiel de fragilisation Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embritiement)
UTAS Landing . L P . . . -
Systems MIL-STD-1501 CH Plaquage au chrome, bas potentiel de fragilisation, Electrodéposé [Chromium Plating, Low Embrittlement, Electro-Deposition
||USAF AMS 2406 CH Plaguage au chrome Chromium plating
llusaF AMS-QQ-C-320 CH Plaguage au chrome Chromium plating
USAF AMS 2438 CH Plaguage au chrome Chromium plating
SECTION APPROBATION / APPROVAL SECTION Approuvé par / Approval by [Erwann Lemonnier
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USAF AMS 2460 CH Plaguage au chrome Chromium plating
||USAF AMS 2403 NI Plaquage au sulfamate nickel Plating, Nickel General Purpose
||USAF AMS 2424 NI Plaquage au sulfamate nickel Plating, Nickel Low-Stressed Deposit
||USAF AMS 2430 SP Grenaillage de piéces métalliques Shot Peening of Metal Parts
”USAF AMS 2649 NE Inspection par attaque chimique de piéces d'acier a haute résistance |Etch Inspection of High Strength Steel Parts
”USAF AMS 2700 PASS Passivation d'aciers résistants a la corrosion (AMS 2700 Méthode 1 |Passivation of Corrosion Resistant Steels (AMS 2700 Method 1

type 8) Type 8)
”USAF SAE AMS 2759 FOU Requis généraux pour le traitement thermique de piéces d'acier Heat Treatment Of Steel Parts General Requirements Strgss 2 Embrmlemgnt el @iy
Maximum Temperatiure 925°F
||USAF SAE AMS-H-6875 FOU Traitement thermique de matériaux en acier brut Heat Treatment of Steel Raw Materials Stress & Embrittlement relief only
”USAF AMS QQ-P-416 CAD :;:?s;gs:;u cadmium (brillant/ & bas potentiel de fragilisation Cadmium Plating (bright / LHE)
||USAF ASTM E 1417 F.P.l Inspection au liquide pénétrant Liquid Penetrant Inspection (LPI)
||USAF ASTM E 1444 M.P.1. Inspection aux particules magnétiques Magnetic Particle Inspection (MPI)
||USAF MIL-A-8625 ANC Anodisation chromique d'aluminium - Type | Chromic Acid Anodize of Aluminium - Type |
||USAF MIL-A-8625 ANS Anodisation sulfurique d'aluminium - Type Il Sulfuric Acid Anodize of Aluminium - Type Il
||USAF SAE AMS 2590 SP Grenaillage rotatif (grenaillage par claquage) Rotary Flap Peening of Metal Parts
||USAF MIL-STD-867 NE Contréle par attaque chimique Temper / Nital etch inspection
Rectification d'acier chromé et de pieces d'acier traité a chaud de  |Grinding of Chrome Plated Steel and Steel Parts Heat Treated to

”USAF MIL-STD-866 GRI 180 KSI ou plus 180 KSI or over
(lusaF MIL-STD-868 GRI plaquage sulfamate nickel Nickel Plating, Low Embrittlement, Electro-Desposition
HUSAF MIL-STD-870 CAD :;Z?s;gﬁ;u el (Gllant &S Faiie e ieglser Cadmium Plating (bright / Low Hydrogen Embrittiement)

USAF MIL-STD-1501 CH Plaquage au chrome, bas potentiel de fragilisation, Electrodéposé |Chromium Plating, Low Embrittlement, Electro-Deposition

200310641(HVOF Revétement de HVOF HVOF coating
USAF 200310642(GRI Rectification de revétement de HVOF HVOF grinding
" Placage chrome des alliages d'acier avec résistance inférieur a 220 |Chromium Plating of Ferrous Alloys Heat Treated to Less Than 220

”L3 MPI 160-009 CH KSlI et des alliages de cuivre KSI and Copper Alloys
||L3 MPI 168-006 FOU Défragisilation a I'hydrogéne des aciers Baking of Steel for Relief of Hydrogen Embrittlement
||L3 MPI 168-013 LAB Evaluation de la dureté et de la conductivité des métaux Hardness and Electrical Conductivity Testing of Metals
||L3 MPI 168-015 FOU Détente des métaux Stress Relief of Metals
I3 MPI 180-001 GEN Nettoyage alkalin Alkaline Cleaning
||L3 MPI 180-007 GEN Dégraissage a la vapeur Vapor Degreasing

L3 MPI 180-008 SB Nettoyage sec avec abrasif Dry Abrasive Blasting
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